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HISTORIA | History

Fundada em 2017 por um grupo de engenheiros do ramo automotivo especialistas na fabrica-
cdo de brocas e fresas industriais, a MIG Tools atua na produgdo de brocas cirurgicas voltadas
para area médica e odontoldgica. Sediada em Campo Largo - PR, a empresa utiliza todo seu
know-how para atender o mercado de ferramentas de alta performance nacional, americano e
europeu, através da parceria com a empresa alema Frank Dental.

Founded in 2017 by a group of mechanical engineers specialized in manufacturing industrial
drills and cutters for the automotive industry, Mig Tools is a Brazilian company which works in the
production of surgical tools for the dental and medical area. Located in Campo Largo, Parana, Mig
Tools utilizes all of its know-how to attend the Brazillian, the American and the European market
of high-end performance tools, in a partnership with the German company Frank Dental.

CULTURA ORGANIZACIONAL
ORGANIZATIONAL CULTURE

NOSSA MISSAO | OUR MISSION

Entregar aos nosso clientes produtos que atendam as normas e exigéncias da quali-
dade, atraves de tecnologia avancada e know-how especializado.

Deliver to our clients products that attend all quality and safety regulations with
advanced technology and specialized know-how.

NOSSA VISAO | OUR VISION

Ser-a melhor opcao de ferramentas e brocas no segmento da saude.
Be the best option for tools and drills in the healthcare segment.

NOSSOS VALORES | OUR VALUES

Comprometimento | Commitment
Exceléncia | Excellence

Qualidade | Quality

Inovacao | Innovation
Responsabilidade | Responsability

Tecnologia Know-how Matéria Prima

de Ponta Especializado Nobre
High Tecnology Specialized know-how Noble raw material




We operate in the whole national territory,
and also in the American and European
market with our partnership with the

German company frank.dental .

Atuamos em todo o territdrio nacional,
também nos EUA e na Alemanha atra-
vés da parceria com a frank.dental.

*ALEMANHA

GERMANY

BRASIL
BRAZIL

@ +55 4198501-2041

@ comercial@migtools.com.br

%) www.migtools.com.br



INFORMACOES RELEVANTES

Tipos de Hastes Recomendacoes de Uso
@mm |Tipos de Hastes| —""— @ Acabamento de restauracées :,-XYI::', i Ortodontia
FG (Alta Rotagao) 19,0 p de Cavidad . . . .
” FoL 210 l reparo ge Lavidaaes Cirurgia maxilofacial
’ FOXL 280 o
2 ——l 320 H Profilaxia I Seccdo de coroas
CA (Contra angulo) 220 mﬂ Preparo de coroas (’ Rotacéo recomendada
2,35 CAL 26,0-30,0
l—E' CAXL 34,0
PM (Peca de M3o) 45,0
235 PML 650
PMXL 70,0

q \ - @ = Diametro em mm

Cuidados e Conservacao dos Produtos

Abra a embalagem cuidadosamente, evitando bater na drea ativa da ferramenta (ponta) para néo entorta-la
ou quebra-la.

Antes.de-utilizar ferramentas cirurgicas faca uma higieniza¢do/ esterilizacGo da mesma conforme necessidade.
Manuseie a ferramenta com cuidado para ndo danificar sua drea ativa, especialmente as mais finas.

Faca a higienizacao/esterilizacGo das ferramentas apds seu uso, antes de guardd-las. Para tirar os excessos de
material das fresas vocé pode utilizar um polidor com cerdas de latGo.

Algumas ferramentas vém inseridas em um estojo pldastico que as mantém prevenidas de choques, por isto
apos o uso guarde-as novamente em seus estojos originais.

Sempre utilize 6culos de protec¢do ao utilizar qualquer ferramenta.

POLITICA DA QUALIDADE

Buscar o aperfeicoamento continuo nos processos e na satisfa¢do dos clientes, atraves
do aprimoramento tecnoldgico e da capacitacao profissional, oferecendo ferramentas e
brocas cirdrgicas de alta qualidade.



RELEVANT INFORMATION

Type of shanks Use Recommendation
@mm | Kind of shanks| —™%— @ Old fillings Removal HEXE Orthodontics
FG (Friction Grip) 19,0 Cavity P "
o oL 10 l avity Preparation {18 Jaw surgery
FGXL 28,0 )
m— 20 K Prophylaxis a Crown removal
RA (Right Angle) 22,0 m Crown preparation @ Recommended Rotation
2,35 RAL 26,0-30,0
RAXL 34,0
HP (Hand Piece) 45,0
235 HPL 65,0
HPXL 70,0

q \ - @ = Diameter in mm

Product ‘s Care and Conservation

Open it with caution, avoid hitting the tool tip so it won’t bend or break.
The tools must be cleaned/sterilized before the first use as recommended for each necessity.
Handle the tool with caution, the tool tip specially.

It is recommended to clean/sterilized your tools before storing it. Utilize a brass bristle brush to remove all types
of residues of your tool.

Some Mig Tools tool comes in a plastic shock protection container, so after using it you should store in its origi-
nal case.

Always wear safety glasses while handling any tool.

QUALITY POLICY

Continuous perfectioning on our tool manufacturing and clients satisfaction, through
enhanced technology and professional capacitation, offering high end tools and surgical
drills.
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53 Entenda o Codigo MIG
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S8 Understanding MIG Code
<3 , g
o= Caodigo do Produto
Product Code
00
\5.0
gt 251 060 XF
Formato da Diagmetro em Espessura do Corte
Cabeca milimetro. (extra fino)
Head shape Diameter in milimeter Cutting thickness
(6mm) (extra fine)

SG - (Corte Cruzado Extra Grosso)
Extra Thick Cross Cut

Sugestao de Aplicacao: gesso e acrilico.
Suggested Application: plasters and acrylic.

C - (Corte Cruzado Grosso)

BT + Thick Cross Cut
Sugestao de Aplicacao: gesso e acrilico.

Suggested Application: plasters and acrylic.

TC - (Corte Cruzado Médio Grosso)
. ﬁ J Medium Thick Cross Cut
( Sugestao de Aplicacao: acrilico.
Suggested Application: acrylic.

T - (Corte Cruzado)

Cross Cut
e = J(

Sugestao de Aplicacao: Titdnio e metais ndo preciosos.
Suggested Application: Titanium and non-precious metals

N - (Corte Médio/ Standard)
Medium Cut

Sugestao de Aplicacao: resina, metais nobres e nao nobres,
acrilico, gesso e cerémica (textura).

Suggested Application: resin, noble and non-noble metals,
acrylic, plaster and ceramics (texture).

L - (Corte Médio Liso)

N Medium Smooth Cut
. J

Sugestao de Aplicacao: acrilico, resina e gesso.
Suggested Application: Acrylic, resin and plaster.

010

014 014

023 023 031

029 029 040

040 014 040 012 045

050 023 050 023 050 014
060 058 040 055 040 060 016
080 060 060 060 060 070 023 023

g 71 72 73 77 78 79 129 138




Todo o processo de fabricacao com tecnologia suica, aliado a matéria prima de alta qualidade proporcionam gran-
de poder de corte e durabilidade das nossas fresas.

A aplicagao pode ser direcionada ao ramo de usinagem de resinas, metais, acrilicos e ceramica.

O tipo de corte e modelo proporcionam excelente usinagem e acabamento da peca a ser trabalhada.

Milling Cutters
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Our tools are made with Swiss Technology aligned with high quality raw material, which provides great cutting
power and high durability.

MIG Milling cutters are applicable for many materials as composite, metals, acrylics and ceramics.
We have the right cutting profile and head model for each application.

F - (Corte Cruzado Fino)

Fine Cross Cut

Sugestao de Aplicagao: trabalhos precisos com metais,
resina e cerGmica.
Suggested Aplication: precise milling on metals, resin and ceramic.

XF - ( Corte Extra Fino)

Extra fine Cut

Sugestao de Aplicacao: composite, titanio e outros metais.
Suggested Aplication: composite, titanium and another metals.

FQ - (Corte Cruzado Extra Fino)

Extra Fine Cross Cut

Sugestao de Aplicacao: trabalhos precisos em metais
preciosos, nao preciosos e modelos fundidos.
Suggested Aplication: precise milling on precious and
non-precious metals and casted models.

TF - (Corte Fino Transversal)
Fine Transversal Cut

Sugestao de Aplicagao: ligas metdlicas, NiCr, cobalto, titdnio
eacrilico.

Suggested Aplication: metal alloys, NiCr, Cobalt, titanium and
acrylic

TUF - (Corte Cruzado Transversal Extra Fino)
Extra fine Cross Transversal Cut

Sugestao de Aplicacao: trabalhos precisos em metais
preciosos e ndo preciosos.

Suggested Aplication: precise milling on precious and
non-precious metals.
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LABORATORY
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72 060 SG

Corte Cruzado Extra-Grosso
Extra Thick Cross Cut

251060 SG
79 070 SG -
79 04OMSG

79 060L SG

79 060 SG

356 023 SG
364 R023SG

—
351060 SG

72060 C

Corte Cruzado Grosso
Thick Cross Cut

77 040C
77 050 C
77 060C
251060 C

79070C

79 040C
79 060C

77 040 TC

Corte Cruzado Médio Grosso
Medium Thick Cross Cut
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Corte Médio Liso

Medium Smooth Cut
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71080 L
77 040L
79 040L
251060 L
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Corte Cruzado
Cross Cut

139023 T
79040T

Fresa para Recorte de Palato
Dental Arch Trimmer

Indicado para
corte de gesso.

Ideal for cutting
plaster.

79120 XSG
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Corte Cruzado Fino

Fine Cross Cut
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Fino Transversal
Transversal Fine Cut
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Extra fine Cut
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A diamantagao de nossas brocas é feita com diamantes naturais que possuem mais arestas afiadas e que, somada
com uma excelente adesao, formam uma ferramenta duravel e eficiente.

Esta diamantacao é feita pela Frank Dental, da Alemanha, e passa por rigorosos testes de qualidade e aceitacao
do mercado europeu.

SE) > The diamond coating of our tools is made with natural diamonds which possess more sharpen cutting edges and
{@XeN aligned with an excellent adhesion provides a durable and efficient tool.
== : o . . :
< s Our Diamond coating is made in Germany, by Frank Dental and go through rigorous quality and acceptance tests
o¥ofl by the European market.
m
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MADE IN
Exportacao para o
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Export to Europe

Fresas

CAD CAM
CAD CAM Cutters

FABRICACAO MIG
MIG MANUFACTURING

Compativeis com os Sistemas
Compatible with Systems

Amann Girrbach Sirona
Zirkonzahn Cerec .
Imes Tecnodrill
Roland VHF

Ivoclar
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LABORATORY

As fresas para aplicacao em CAD CAM fabricadas na MIG sao ferramentas de extrema precisao.

A complexidade do processo de fabricacao, devido aos pequenos diametros e topo abaulado, podem somente ser
gerados por uma afiadora computadorizada especifica para a aplicacao.

Estas ferramentas podem ser aplicadas aos sistemas atuais ou podem ser fabricadas conforme a solicitagao do
cliente, para cada caso temos diversas aplicagoes como zircénia, ceras e PMMA, consulte-nos para informacoes.

Our Milling Cutters for CAD CAM are extremely precise. The complexity to produce this type of tools, due to its
small diameter and rounded tip, can only be made with a specific type of CNC sharpening machine. Our milling
cutters portfolio covers all common systems for all types of material as zirconia, wax, disilicate, composite, metals
and etc. We also provide custom solutions for specifics needs contact us for more information.

Entenda o cadigo MIG
Codigo do Produto
D;iir‘r’lggo Sistema Corte Formato dgiélrsett:oﬂ Cobertura
A letra ‘C’ ao final do Cédigo
SISTEMA COMPATI'VE SIGLA indica que contém Cobertura.
Amann Girrbach AG on
Diametro
Zirkonzahn y 44 ativo @
Tecnodrill TD .
VHF VHF %
Sirona SI ‘*§.§
Cerec CE — §§
]
Imes M g S
Roland RL §
S

>
(cossmuna) (conzerues)

CORTE SIGLA
Cobertura extremamente dura que reduz o
1Corte | Cut 1C o
desgaste, aumenta a vida util em 2,5 vezes
2 Cortes | Cut 2C
comparadoafresasem cobertura.
3 Cortes [ Cut 3C
4 Cortes | Cut 4C

Diamantado | Diamond D

FORMATO

Ball Nose
Topo Reto | Square top
Cénico | Conical

SIGLA

R
CON

APLICACAO

SiMBOLO

‘DI[\METRO DEHASTE SIGLA

@ 3mm
@ 4mm H4
@ 6mm Hé6

16

ZIRCONIA @
| | PMMA A

| - CERA [WAX Q
Diametro. DISSILICATO g
dafaste® COMPOSITE [




Sistema

Compatible with System

Compativeis com o

Amann Girrbach
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Compativeis com o Sistema
Compatible with System
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Compativeis com o Sistema
Compatible with System
ROLAND

Zircénia | PMMA | Cera Wax
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Compativeis com o Sistema
Compatible with System
VHF
Compativeis com o Sistema
Compatible with System
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Compativeis com o

Sistema

Compatible with System

SIRONA
MCX5

Zircénia @
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Compativeis com o Sistema

Compatible with

System

SIRONA
CEREC - MCXL

Dissilicato
Step Bur s Cylinder
12S 4 Pointed Bur
2 1Imm ' 12S
@ 1,5mm
L v}
= n
o )

38mm

CAD CAM
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Sistema

Compatible with System

iveis como
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feitos com diamantes naturais adicionados

durabilidade em seu uso.

,Sao

Os Discos Diamantados produzidos pela Frank Dental, na Alemanha

, proporciona precisao e

a um disco que, centralizado em seu mandril
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Our Diamond discs, produced by Frank Dental in Germany, are made with natural

sely centralized metal disc ensure a precise and durable use.

0n

S

<

0

RS S

2.8 2 ¢ E
02

Sty .0 S

P

E8E 8¢ €

sa= Q8=% S

SSS ©l3s S

nwSE couc 0

oug o<g o

O O« m..l.h O

8°g 5 & &

-~ Q

dH02¢2'#2Ss’leeada

EEMN‘O;IMM

dH'022'¥05°95€°A4'd
. wwiee @

dH061'105°55€'A4'd
. wwel @

dH00l't0S'S5€°a4'd
wwol @

‘

S
S
N
S
3

o
) 2 Y
5 &%
= v S
8 g2
c =0
< N
25 o<
LT c£.2
g3 S8
=35 o Q
W0 O o
9] S 9
Q S Q
%) RN
L g2
. ©
S Sc
Q QG
£

AHOLYHOgYT
Old01vd08av’l

dH02Z'v2s'svead-all dH022vls'0se'a4d’d

dH022'vlS'sbe'dd’d

wwoz0=>

wwig0=2
dH06l'P1lS'SE'Ad’d

! wuwes| g
dH022'lS'soy'ad'd
| wwee g

wwgj0=2

wwgl'0=2 dH'022'+05'sor'a4d'd

dH061'1705'85€°'A4°d
, wwisl @

wuwgl'o=2
e
wuwg|'o=2a

* Discos totalmente
diamantados.
*Diamond fully coated
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Polidores

Polishers




Polidores Bicolor Diamantados de Poliuretano
Two-tone Polyurethane Diamgnd Polishers

__P.ALUZIR12F.220.HP |P.ALUZIR.12M.220.HP

. o
Polimento em 3 etapas: T
Polishing in 3 steps: a % 3
T z N
& o 2
a = N N N
12 Granulagéo > > >
Extra Grossa X 3 X
Ist. Coarse o o o
o
L
o
o o 0
I s N
z | & .
. N N N
22 Granulagdo ) o) D
L ge - | -
Média < < <
2nd. Medium o o o
v Recomendados para uso em
Zircénia Sinterizada e Dissilicato e
v Recomended to use in ol
. .. N o o NG
Sintered Zirconia and Dissilicate. I T I\
w L w
0 o =
v Podem ser usados também 4 24 o
em Cerdmica e Titdnium & 32 Granulacs 5 5 N
v Can also be used in Ceramic and ~ F-' ranutacao = = =
Titanium too. = Tna o o o
- 3th. Fine | |
15.000 \ /6.000 \
20.000 RPM 20.000 RPM
\ 4

Polidores Panther Diamantados em Silicone
Silicon Diamond Polisher Panther

LABORATORY

©)
o
2
<
o
@)
@
<
—

Polimento Alto Brilho em 2 etapas: %
High Gloss Polishing in 2 steps: a a % s
T = s <
s = - N
v Recomendados N = N N
para uso em Zircénia a N 3 g"'j 8 L
Sinterizada, Cerémica 1% Granulagdo o o x &
Dissili ’ Média nN.' E E N
e Dissilicato Ist. Medium o
v Recomended to use A . 5N )
= 5 b ) I
in Sintered Zirconia, : ax o <> a o W =
Ceramic and < I ~ - I I S
.. o L L ™™ 3
Dissilicate. o < X < N
o ™~ = = N
A ¢ o 0 v
= 22 Granulagdo _| @ s S 2
i Q N N N N
= }Extra Fina . s o o o o
— 2nd. Extrafine |
6.000 \ f12.000 - 8.000-
15.000 RPM 20.000 RPM 20.000 RPM
R — 4 R — 4 R — 4
Polimento Especial para Mini Pilar:
Special polishing for abutment:
= Y —
3 8 s
) 12 Granulacdo o o 22 Granulagdo =
A\ _ n n . e Wi
| Extra-grossa : : g/ledra . S
Ist. Extra Coarse a a nd. Medium o
= = o
8.000 - /s.oolo \
20.000 RPM 20.000 RPM
26 ) \

¢
¢

P.ALUZIR.12G.220.HP

P.ZRCE12.IM.HP



v Uso recomendado:
Cerdmica e Metal

v Recomended use:
Ceramic and Metal

6.000 \
20.000 RPM

\

Polidores Diamantados em Silicone
Silicone Diamond Polishers

P.CEME.12G.11.2.HP
P.CEME.11G.260.HP

P.CEME.11M.260.HP

P.CEME.T1F.260.HP

Pedras Abrasivas - Ligas de Ceramicas Diamantadas

v Uso Recomendado:
Zircénia Sinterizada
e Dissilicato

v Recomended use:
Sintered Zirconia and
Dissilicate.

v Corta sem aquecer. ,‘ '
v Cut without -
overheating.

Abrasive Stones - Diamond Ceramic Alloys

Granulagéo
Grossa
Coarse

P.ZR11.2.220G.HP
P.ZR12.3,5.150G.HP

P.ZR12.4,5.220G.HP

P.ZR13.050G.HP

P.ZR21.040G.HP

P.ZR12.2.220.HP

[a
o o ;
I L o
o o ©
N N M
G lacé o = o
rfzn.u acao o x &
Média E E E’
Medium=
10.000\‘ 8.000 -\
20.000 RPM 20.000 RPM
\ 4 V' & 4
Pedras Panther

Panther Stone

v Uso Recomendado:

2
30.
\

P.ZR13.050.HP

0.000 -\
000 RPM

&

P.ZR21.040.HP

Polidor Diamantado em Borracha Natural
Natural Rubber Diamond Polisher

NP . o
Zircénia Sinterizada e v Uso Recomendado: ) T
Cerdmica. Zircénia Sinterizada, Dissilicato, 8
v Recomended use: a 3 5 Metal e Ceramica g
Sintered Zirconia 8 g 8 v Recomended use: N
and Ceramic. 0 i Ty Sintered Zirconia, Dissilicate, E
= - | - Metal and Ceramic. w
G.ranulagao a a a o]
Fina | = Z = =
Fine ! !
Loz facto ) A
8 20.000 RPM 20.000 RPM
X = 4 \ &’ \Y & 4

20.000
RPM

v Uso recomendado:
Cerdmica e Metal

Espiral
Spiral

v Recomended use:
Ceramic and Metal

Mandril de Aco Inoxiddvel Temperado
Hardened Stainless Steel Chuck

Polidores para Ceramica
Ceramic Polishers

Fixacao por
Parafuso
Fixing by
Screw

M4004HPE6
M4007HPE6
P.CE.10G.6.24.UM

P.CE.I0M.6.24.UM

Polidores (Pacote com 10 unidades)

Polishers (Pack of 10 units)-

P.CE12G.22.3.UM

P.C EI1 2 MIZIZI3| U‘ M

(V)]
L 2
0 g
oI
ou
1
oS
aQ

P.C E.12FI.22I.3|.UM 27



LABORATORY
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+ ... Produtos

More Products

Escova Abrasiva
Abrasive Bruch

Nd&o mancha a cerGmica e nGo
deixa residuos.

Won 't leave residues or stains
on the ceramic.

& ¥ T
: - Ll L
EEEEEE i S mmm ] X W11 2
Nivel de Desbate Alto Y1 Desbate Médio 9 Nivel de Desbate Baixo o
High Level of roughing @) Medium Level of roughing o Low Level of roughing o
E Zircénia Pré-Sinterizada ; Zirconia Pré-Sinterizada E
(7 Acrilico | PMMA o) (7 8.000a10.000RPM | o) (7 8.000 a 10.000 RPM o
12.000 a 15.000 RPM © Acrilico | PMMA Y Acrilico | PMMA )
o 12.000 a 15 000 RPM a 15. ooo RPM o
Brocas HP de Carboneto de Tungsténio
Tungstein Carbide Cutters
o o o o _ o o o o o o o o —
T T I I T T T I I I = T
s s 3 8 &8 2 8 3 8 3
~ o
N} ~ IS ~ S = 9
S S
S S
< a a o <
e o o T o I o I
a(|la||la (|2 o [1Z(1E M (1 TMe(|EMg
slIZ11% ||z sllgllgllall2llal|a]]8
o N © Q o o o O o O o O
el|le|le||8 @l [@]|@™]]|R]]|@]|™]]M
Escovas para Polimento Escovapara Limpeza
Polishing Brush Cleaning Brush
Crina de Cavalo  Pélo de Cabra Feltro Algoddo Couro Latdo
Horse Mane Goat hair Felt Cotton Leather Brass
@z22mm @gz2mm @22mm @22mm @gzz2mm @gzz2mm
1 ‘{ . o \ (a2}
o o o 2 = N
o o o o o 2
S S S S S 3
~ ~ ~ ~ ~ by
- - - - - L
[a) ) [a) [a) [a) a
= = = = = 2
Adaptador HP para FG Pasta de Polimento 10g Ladpis Bicolor Carand’ache
HP/FG Adapter Pohshmg Paste Bicolor Pencil

@2,35mm - @1,6mm

MDL710002 WITZERLAND
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O0.00B

Ve d

Alta Rotacao
3

High rotation

Baixa Rotacao
Low rotation

MADE IN
BRAZIL

proporcio-

As brocas cirurgicas produzidas na MIG sao feitas totalmente

em carboneto de tungsténio ou aco inox cirurgico,
nando maior estabilidade durante a utilizacao.

5.000
RPM
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tools for life

Brocas

v
Diamantc

F ¢ '
FG Diamond |

FABRICACAO MIG
MIG MANUFACTURING




A diamantacao de nossas brocas é feita com diamantes naturais que possuem arestas afiadas e que,
somada com uma excelente adesao, formam uma ferramenta duravel e eficiente.

Esta diamantacdo ¢ feita pela Frank Dental, da Alemanha, e passa por rigorosos testes de a@f#ﬂy
qualidade e aceitacao do mercado europeu.

The diamond coating of our diamond burrs are all made with natural diamonds which possess
more sharpen cutting edges and aligned with an excellent adhesion provides a durable and ef- 225.000
ficient tool. RPM
Our Diamond coating is made in Germany, by Frank Dental and go through rigorous quality
and acceptance tests by the European market.

CORTE MEDIO MEDIUM CUT FG Cilindrica com Ponta
Ideal para desgaste. Ideal for roughing. Parallel Chamfer FG
S——— o= ‘,.‘\.‘?— - T~ .

3022 4123 \ 4123F & 4124 4 4124F

CORTE FINO FINE CUT
Ideal para acabamento. Ideal for finishing.

Rt e YA L

D.878.012
D.879.014
D.879.014.F
D.886.016
D.886.016.F

FG Cilindrica Topo Reto
Parallel Shoulder FG

1094 3099F §|4102F §|3100F #4103 2173 2173F

D.835.010
D.835.010.F
D.835.014
D.837.014
D.837.014.F
D.837L.014F
D.837.016.F
D.837L.016
D.839.012
D.839.012.F

FG Cilindrica Abaulada
Cylinder Round FG
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o i 2
~O 4 £ b ‘q‘ \l g , \‘
=& 2143 2144 | 2144F . ? 3145 §3145F 3 3146 3147 B [3147F
Qb ol : .
% H ’i
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»

D.880.012
D.880.014
D.880.014.F
D.881.012
D.881.012.F
D.881.014
o
D.881.016.F
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FG Chama
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+ tools for life

Brocas a A
Multilaminadas ~——__
FINISHERS

FABRICACAO MIG
MIG MANUFACTURING



As brocas Multilaminadas MIG sao fabricadas inteiricas em tungsténio. Suas lami-

nas proporcionam excelente remogao e acabamento.

300.000

RPM

MADE IN
BRAZIL

fabricated in tungsten carbide. They sharpen cutting

cutters are all

MIG’s dental
edge provide an excellent materia

removal and great finishing surface.
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Ferramentas

CIRURG
SURGICAL




38

Nés utilizamos nosso know-how em fabricacao de brocas cirurgicas para adicionar ferramentas médicas
ao nosso portfélio. Fabricamos de maneira personalizada de acordo com sua necessidade, consulte-nos para
maiores informacgoes.

We utilize our know-how in surgical tools manufacturing to add medical tools to our portfolio. We produce
them in a personalize manner accordingly to your necessity, reach out to us for more information.

Brocas Odontolégicas
DentalTools

>
B “Fw
o
L »
Private Label Trefina N Coletora de Osso
Bone Colector
Brocas Médicas

Medical Tools

Microfresas
Microcutters




Perfis e Encaixes
Profile and Coupling

Perfis e encaixes personalizados conforme necessidade .
Personalized profile and coupling as your necessity.

39
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Conheca mais sobre a MIG Tools

@mig_tools
@migtoolsnails
MIG Tools

MIG Tools

Mig Tools

3 0)5)+1 9 Q

www.migtools.com.br



